
아스콘 생산 공정

1. 콜드빈 (Cold Bin)

3. 드라이어

아스콘 사일로

집진 설비

4. 아스콘 플랜트

아스팔트 탱크
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출하실

골재사이즈에따라 분류하여 저장

모터를 사용하여 유출량 조절 

2. 컨베이어벨트

콜드빈 골재를

드라이어로 이동

골재를 약 180℃로가열하여 

핫빈으로 이송

항시 150℃ 유지

(항시 아스팔트 

액상 상태)

드라이어에서 발생한 먼지 포집

골재와 아스팔트를 혼합하여 생산

드라이어
가열 골재 투입

4-1. 핫빈 (Hot Bin)

가열된 골재를 입도별 분류

계량 설정에 따라 믹서에 투입

골재 

이송

4-2 아스팔트
계량기

아스콘 운반 트럭

4-3 아스콘 믹서

아스팔트 콘크리트 생산 공정
골재 가열 아스팔트

아스콘 플랜트 내부 구조

골재와 아스팔트를 가열하여 혼합 생산

생산 된 아스콘 저장

※남부, 당진은 사일로 없음

생산 후 즉시 현장 운반

5. 출하
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